DRIFT & UNDERHALL

Chateau flaktkapor

by Kaptensgarden



Historien om ett hantverk

Historien borjade for tre generationer sedan, da familjen startade sin smedja. Pa den tiden utférdes
allt for hand, koppar och jarn forarbetades pa stadet. Det arvda handlaget och precisionen har forts vidare
till dagens produktion av flaktkapor, vars form kan harledas till dssjans rokfang.

Att framstalla vacker brukskonst kraver stor omtanke. Slutresultatet kraver en perfekt start. Den rostfria
1,5mm tjocka platen utvaljs med storsta omsorg. Bucklor, repor och ojamn tjocklek innebar att de inte kan
anvandas. Tillskarningen sker med stor precision och karpa verktyg.

Hantverkskonsten satts pa prov ndr smeden borjar sitt arbete, han maste vara en mastare. Ett 6gonblicks
tvekan och gloden har forstort platen.

De malade kdporna pulverlackeras med starka epoxilacker och far dar efter sin slutliga lyster i brannugnen.
De rostfria kaporna skall till poleringen, dar alla spar fran svetsningen utslatas. Det kraver sin man, yrket ar
urgammalt och polermedlen hemliga, liksom bryggmastarens recept.

Nu skall kdporna genom nalsogat, den viktiga kvallitets och funktionskontrollen dar inget undgar mastarens
Oga. Blir den godkand, far den ett eget “personnummer” ingraverat att leva med i resten av sitt liv.
Flaktkdporna ar fardiga for leverans, varvid den emballeras med stor omsorg for att na sitt mal utan skador

Klara fér sitt urgammla éndamdl, att avldgsna anga




Skotselanvisning for Chateau flaktkapor

Rostfritt

Chateau rostfria faktkdpor underhalles genom avtorkning med milt diskmedel indrdankt i en mjuk
diskhandduk. Skolj av diskhandduken val och eftertorka val. Med jamja mellanrum kan Ni polera med Wurth
metallpolish, vilket ger en klar och skyddande yta.

Silver

Ar flaktkdpan belagd med fettstank bor dessa forst avtorkas med ett milt diskmedel indrénkt i en mjuk trasa.
Hogglanspolerad rostfritt (silver) underhalles genom avtorkning med en mjuk trasa som indrankts med
fonsterputs.

Steel Massing och Steel Koppar

Chateau Steel massing och Steel Koppar faktkapor underhalles genom att med jamna mellanrum avtorka
dem med en mjuk diskhandduk fuktad med en mild diskmedelblandning. Skolj darefter diskhandduken val
och eftertorka.

Malade Kapor

Chateau malade faktkapor ar pulverlackerad. Detta for vi for att uppna hogsta klassen av slitstyrka.

Ni underhaller den vackra ytan genom att med jamna mellanrum avtorka dem med en mjuk
diskhandduk fuktad med en mild diskmedelblandning. Skolj darefter diskhandduken val och eftertorka.

Air-Catch insatsen

Ar insatsen belagd med fettstink bor dessa forst avtorkas med ett milt diskmedel indrankt i en mjuk trasa.
Hogglanspolerad rostfritt (silver) underhalles genom avtorkning med en mjuk trasa som indrankts med
fonsterputs.

Rengoring filter (rengor nar filterlampan tands)
Rengdring av fettfiltret gor Ni lattast i diskmaskinen. Filtret sitter i en 3 punkts bajonettfattning som losgores
genom att vrida det medsols. Kallrasspjallet som ligger uppe pa filtret diskar ni for hand.

GLOM INTE!
PUTSA ALLTID | SLIPRIKTNINGEN!



FLAKTSTYRNING

Ett digitalt styrsystem som kontrollerar spiskapans flakt och belysning. Styrelektroniken bestar av moderna
mikroprocessor komponenter som ger en lang och saker drift. Styrfunktionen sakerstéller att spiskapans flakt
system foljer gallande regler och foreskrifter. Detta bidrar till att forhindra att onodigt stora mangder luft ven-
tileras bort under en langre tid, vilket ger en betydande energi besparing.

Alla funktioner dvervakas och styrs fran en lattatkomlig panel pa spiskapans front.
Enheten ar testad och CE godkand.

TEKNISKA DATA

Matningsspanning 9VDC

Temperaturomrade 0 till 50 grader C

Flakt effekt 3 lagen + 1 Jet

Max gangtid i Jet lage 15min

Eftergangstid 30min

Filter indikering 30 timmars kontinuerlig gangtid

Belysning Max 6 LED lampor
Frontpanel

Frontpanelens funktioner

Belysning pa och av

Avstangning av flakten

Starta flakten genom att trycka pa knappen. Flaktens 3
olika lagen stegas fram for varje knapp tryckning. Och
indikeras med indikator lamporna.




).

N&r man aktiverar denna funktion sa téands indikator lampan och flakten gar pa
maximal effekt. Detta for att fa sa stort luftflode som mdjligt. Denna funktion stangs
av automatiskt efter 15 min. D3 atergar flakten till samma installning som den hade
innan. Jet funktionen kan stdngas av manuellt genom att trycka pa knappen en
gang till.

Filter indikator. Lampan tands nar det ar dags att rengora filtret. Detta intraffar nar
flakten har uppnatt 30 timmars gangtid. Da behovs det cirkulara filtret diskas. Detta
gor Ni lattast i diskmaskinen. Filtret sitter i en 3 punkts bajonettfattning som
|6sgbres genom att vrida det medsols. For att aterstélla indikeringen sa skall
knappen O/I hallas intryckt tills filter indikatorn slocknar.

Timer for avstangning. Nar denna funktion ar aktiverad sa gar flakten 30 minuter
och stdnger sedan av sig sjalv



Inkoppling

Inkoppling av flakt sker genom en 3-polig skruv plint.
Kablarna ar antingen farg eller nummermarkta.
Bld=nrl OVolt fran flakten

Gul =nr2  Styrsignal till flakten

Rod =nr3 10V fran flakten.

Forsiktighet maste iakttagas vid inkoppling. Flaktens
elektronik ar inte kortslutningssaker vilket innebar att all
matningsspanning maste vara urkopplat vid installation.

Batterieliminator ansluts till DC pluggen. Max inspan-
ning ar 9VDC. Polarisering + pa center pinnen och — pa
ytterholjet.

Frontpanelen ansluts via bandkabel




Upp till 6st LED lampor kan anslutas, Max 350 mA/st.

Flaktinstdllning
For att fa ratt luftflode maste man ange typ av flaktmotor som ar inkopplad. Detta gors genom att flytta pro-
grammerings bygel till ratt position pa stiftlisten.

Vinds motor

Vagg motor

Tak motor

"Turbin” Inbyggd motor
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